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Prufungsantrag gem. § 44-PatG ist gestellt . , . ' ■ • ^ . 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Walzen von Bandern mit uber ihrer Breite ungleichformige Dicken- und/oder 
Langenverteilung 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Walzen von Bandern (B), welche uber ihre Breite eine 
ungleichformige Dicken- und/oder Langenverteilung aufwei- 
sBn, unter Verwendung mindestens einer auf der Einlauf- 
und/oder Auslaufseite eines Walrwerks (W. W\ W") ange- 
ordneten, in ihrer Stellung relativ zum Band (B) verschwenk- 
baren Steuerrolle (5, 9, 21, 27, 41, 43), welche es unabhangig 
von den jeweiligen Betriebszustanden ermoglichen, bei einer 
geringen Stdranfalligkeit ein durch Ungleichformigkeit im 
Dicken- und/oder Langenverlauf uber die Breite eines 
Bandes verursachtes Bandverlaufen zu kompensieren. Dies 
wird erfindungsgemafc dadurch erreicht, daB mit mindestens 
einer Me&einrichtung (7, 1 1, 25) die Verteilung der Zugspan- 
nungen uber die Breite des Bandes (B) erfa&t wird und da& 
entsprechend der erfaBten Zugspannungsverteilung die 
Steuerrolle (5. 9, 21, 27, 41, 43) so lange verstellt wird, bis die 
erfaBte Zugspannungsverteilung einem Sollwert entspricht. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zum Walzen von Bandern, welche iiber ihre 
Breite eine ungleichformige Dicken- und/oder Langen- 
verteilung aufweisen, unter Verwendung mindestens ei- 
ner auf der Einlauf- und/oder Auslaufseite des Walz- 
werks angeordneten, in ihrer Stellung relativ zum Band 
verschwenkbaren Steuerrolle. 

Bander weisen nach den ersten Schritten ihrer Her- 
stellung^ in der Regel Unsymmetrien hinsichtlich der 
Gleichformigkeit ihres iiber ihre Breite gemessenen 
Dickenverlaufs und ihrer Lange auf. Dies gilt insbeson- 
dere fur in WarmbandstraBen gewalzte Metallbander, 
welche iiblicherweise eine iiber ihre Breite ungleichma- 
Bige, konvexe Dickenverteilung aufweisen. Nachdern 
Langsjejlen LjgT^ljf ' M^?Tmii CTlv/'- .y^VS^ . ^t.e^EtjEui§Et!M i£eh 

zWseitficXe^ WalzspalL 


Eine Vorrichtung, die das seitliche Verlaufen eines 
Bandes im Walzspalt verhindern soil, wird in der Deut- 
schen Patentschrift DE34 05 146C1 beschrieben. Bei 
der bekannten Vorrichtung werden in der Bandebene 
schwenkbare Bandfuhrungsrollen eingesetzt,* die eine 
dem Auswandern des Bandes entgegenwirkende Sei- 
tenfuhrungskraft auf dieses aufbringen. Dabei ist uber 
benachbart zu den Fuhrungsrollen ahgeordnete Tauch- 
rollen der Umschlingungswinkel der jeweiligen Fuh- 
rungsrollen veranderbar, urn die GroBe der auf das 
Band aufgebrachten Seitenfuhrungskraft verandern zu 
konnen. . 

Bei der bekannten Vorrichtung wird vor Inbetrieb- 
nahme des Walzwerks die Mittenlage des Bandes vor- 
eingestellt., Wahrend des Betriebs wird dann mit MeB- 
fuhlern die jeweilige Position der Bandkante erfaBt. Ei- 
ne Veranderung der Position der Bandkante gegenuber 
dem vorgegebenen Sollpositionswert wird von einer 
Regeleinrichtung als ein Hinweis auf die AuBermittig- 
keit des Bandes ausgelegt. Die -Regelvprrichtung^gi bt 
darau^in^ein entsprechen^ 

v 6Vr ich't u ^^^^^^^^^^^^^^^^^Sr^Mungs - 

r©4te* s itfefi1^?^^ 

g^p^pg^^uT^nsfellP 36 ^^ 

^tJie^o^ns^ehend' erlauterte bekannte Vorrichtung 
erfullt grundsatzlich ihren Zw^ck. Bei der praktischen 
Erprobung einer derartigen Vorrichtung hat sich jedoch 
herausgestelk. d aQ S eitenfuh^ 
iiber die schwenjTBa^ 

aufbnngoar sind, im hohen MaBe von der Reibung zwi- 
sChen Band undJ^IT^^gl^ 

KTsfOTngsvernaitnisse. wie sie im praktischen Betneb 


groBen Seitenfuhrungskraften mittels der Fuhrungsrol- 
1 e aui aas band sicherstel Fe n. 


derartiger Vorrichtungen die Regel sind, verandern den 
Gleichgewichiszustand der Seitenkrafte und fiihren zu 
einem seitlichen Verspringen des Bandes auf der Fuh- 
rungsrolle. Dieses als "Stick slip-Effekt" bezeichnete 
seitliche Verspringen des Bandes verursacht Instabilita- 
ten bei der Schraglagenregelung der Fuhrungsrollen 
und unstabile Walzbedingungen. 

Ein weiterer XafhueiLdes-^^ zwi- 
sghen Fuhrun^^ bei der bekannten Vor- 

richtung besteht darin, daB die Seitenfuhrungskraft der 
in Bandlaufebene schwenkbaren Fuhrungsrolle vom 
Bandzug und vo^em^y^ 

ist. Die praktische Er p robung^ tenvorr^h - 
Wng hat gezeigt, daB sich nicht fur alle Anlagengeome- 
trien und Betriebszustande Umschlingungswinkel ein- 
richten lassen, ^j,^]^^^^^ 
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;chliel5iich besteht ein weiterer Nachteil der bekann- 
ten Vorrichtung darin, daB bei dieser Vorrichtung zur 
Regelung der Fuhrungsrolle die AuBermittigkeit des 
Bandes als Re^ lpriiBe verwendet wird. Dies hat zur 
Folge, daB emB^summter Bandverlauf vorliegen muB, 
bevor ein Regeleingriff erfolgt Dabei hat sich bei der 
praktischen Erprobung gezeigt, daB der Regeleingriff 
oftmals erst zu einem Zeitpunkt erfolgt, bei dem die 
Stabilitatsgrenze des Walzprozesses bereits uberschrit- 
ten ist. Ein zusatzlicher Nachteil einer derartigen Rege- 
lung besteht daruber hinaus darin, daB bei auBermittiger 
Aufgabe des Bandes oftmals dem Regler ein fehlerhaf- 
ter Sollwert vorgegeben wird. Dieser Fehler bei der 
Sollwerteingabe fuhrt schlieBlich dazu, daB der Regel- 
kreis nicht mehr in der Lage ist, die Schwenkstellung der 
Fuhrungsrolle in der gewiinschten und fur ein gutes 
Arbeitsergebnis erforderlichen Weise zu regeln. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ausgehend 
von der voranstehend erlauterten bekannten Vorrich- 
tung und dem entsprechenden Verfahren zum Walzen 
von Band mit einfachen Mitteln ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zu schaffen, mit denen es unabhangig von 
den jeweiligen BetriebszustanBen moglich ist, be! einer 
geringen Storanfalligkeit ein durch Ungleichformigkeit 
im Dicken- und/oder Langenyerlauf uber die Breite ei- 
nes Bandes verursachtes §andverlaoifen zu kompensie- 
ren. 

" l "Diese Aufgabe wird hinsichtlich eines Verfahrens der 
eingangs genannten Art dadurch gelost, daB mit minde- 
stens einer MeBeinrichtung die Verteilungjder Zugspan- 
nung iiber die Breite des Bander erfaBt wird und daB 
entsp7echend der erfaBten Zugspannungsverteiiung die 
Steuerrolle so l ang.vei^ Ilt wird, bis die erfaBte Zug- 


'erteflung ein 


spannungsverteilung einemJSollwert entspricht 
- Die effinduhgsgeTrn^ tragt dem 

Umstand Rechnung, daB das seitliche Verlaufen des 
Bandes im Walzspalt durch eine unsymmetrische Ver- 
teilung der Zugspannungen iiber die Breite des Bandes 
verursacht wird. Dabei hat die uber die Breite des Ban- 
des unsymmetrische Verteilung der Zugspannungen 
zwei Ursachen. Eine dieser Ursachen besteht darin, daB 
fur den Fall, daB Bander mit trapezformigen Dickenpro- 
fil aufgewickelt werden, sich ein uber deren Breite un- 
gleichmaBiger Wickelzustand einstellt Die dickere 
Bandkante ist dabei sehr fest gewickelt, wahrend die 
dunnere Bandkante sehr lose gewickelt ist. Wird nun an 
den Wickelhaspeln eine Zugkraft in das Band eingelei- 
tet, so stellt sich an den festgewickelten Randstreifen 
von groBer Dicke eine groBe Bandzugspannung ein, 
wahrend sich in den Bereichen, die lose gewickelt sind, 
eine kleine Zugspannung einstellt. Diese unsymmetri- 
schen Spannungen wirken sehr weit in das Band hinein. 

Die zweite Ursache fur die unsymmetrische Zugspan- 
nungsverteiiung beim Kaltwalzen von Randstreifen be- 
steht darin, daB die in WarmwalzstraBen gewalzten 
Warmbander iiblicherweise auBer einem konvexen, un- 
gleichformigen dicken Profil uber ihre Breite auch eine . 
iiber ihre Breite uneleichmaBise Laneenverteilune auf- 

eine kurze Bandmut e uncna^ 

fre^rrn^^e^eWrr^ noch 
symmetrische Langenverteilung der Warmbander fuhrt 
beim Zerteilen der Bander zu einer unsymmetrischen 
Langenverteilung an den Randstreifen. Diese weisen 
nach dem Zerteilen ei ne ku rze un d e i ne la n g e Band kan- 
te auf. Beim Walzen a^rartrg geVeit^r^IrmD^j^r mit 
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unsymmetrischer Langenverteilung t rejenim Band un- 
symmetrische Zugspannuneen auf. wo d e i d ! e " ' leu rz e 

frraem gemaB des erfindungsgemaBen Verfahrens die 
Ungleichformigkeit der Zugspannungsverteilung uber 
die Breite des Bandes erfaQt wird, ist es auf einfache 
Weise moglich, die Steuerrolle so zu verstellen, daB auf 
das Band derartige Zugkrafte aufgebracht werden, daB 
dieses ohne die Gefahr eines seitlichen Verlaufens ge- 
walzt werden kann. Da dabei nicht, wie noch bei der 
voranstehend erlauterten bekannten Vorrichtung Sei- 
tenkrafte auf das Band aufgebracht werden mussen, ist 
der EinfluB von Veranderungen der Reibung zwischen 
dem Band und der jeweiligen Steuerrolle auf ein Mini- 
mum reduziert. Auch ist bei dem erfindungsgemaBen 
Verfahren die Gefahr der Vorgabe eines falschen Re- 
gelsollwerts auf ein Minimum reduziert, da als Bezugs- 
groBe nicht eine Geometriegrofle des verarbeiteten 
Bandes sondern ein fur alie Bander oder bestimmte Sor- 
ten von Bandern ermittelter Kennwert gewahlt werden 
kann. 

Die Zugspannungsverteilung im Band laBt sich in vor- 
teilhafter Weise aus der Differenz der auf der Antriebs- 
und der Bedienseite des Walzwerks erfaBten Bandzug- 
krafte ermitteln. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art weist Mittel zum Erfassen der Zugspan- 
nungsverteilung uber die Breite des Bandes und eine 
Regeleinrichtung auf, die aus der erfaBten Zugspan- 
nungsverteilung Stellsignale fur Steileinrichtungen zum 
Verschwenken der Steuerrolle ermittelt Dabei ist ein 
hinsichtlich der Minimierung des Einflusses der Reibung 
auf das Arbeitsergebnis gunstige Ausgestaltung der'ier- 
findungsgemaBen Vorrichtung dadurch gekennzeich- 
net, daB die Steuerrolle in einer vertikal ausgerichteten 
> Ebene verschwenkbar ist. Eine derart angeordnete und 
v L r L^enkbareSteuer^ 

sondern sie verandert wirlcungsvoll flie^naiange und 
wirkrdamir^reia 

sowohl auf der Einlauf- als auch auf der Auslaufseite des 
Walzwerks jeweils mindestens eine Steuerrolle ange- 
ordnet ist. 

Die Wirkung der jeweiligen Steuerrollen laBt sich zu-f 45 
.satzlich noch dadurch vergro'Bern, daB der i eweiligenl! 

.^^eseUmTe^ mFolr^rrichtung des Ban- * 

des sowohl vor als auch hinterder jeweiligen Steuerrol- 
le angeordnet sein. Dariiber hinaus kann es gunstig sein, 
vor und hinter den jeweiligen Steuerrollen entsprechen- 
de Umlenkrollen vorzusehen. Die Wirkung dieser Urn- 
lenkrolien besteht darin, daB, wenn diese in das Band 
eingetaucht werden. der Umschiingungswinkel an den 
Steuerrollen vergroBert wird. Mit der Vergr5Berung 
des Umschlingungswinkels geht eine VergroBerung des 
Einflusses der Steuerrollen auf die Zugspannungsent- 
wicklung in dem jeweiligen Band einher. 

Die antriebs- und bedienseitigen Zugkraftanteile wer- 
den zur Ermittlung des Zugspannungsverlaufs vorteil- 
haft mit Kraftsensoren gemessen, die an den Lagerbok- 
ken der Steuerrollen oder an den La^erbocken der f eng 
^iS^j^ajr u de ^n S t e ue rro 1 1 e n^an^e o r ^^en^nTe n k- 
ffile^ fur 
oenhaTlTaaB die Steuerrollen oder die benachbarten 
Umlenkrollen als PlanheitsmeBrollen ausgebildet sind, 
die Unsymmetrie der Spannungsverteilung direkt aus 
den MaBrollensignalenabzuleiten. 
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Die Vielseitigkeit der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung laBt sich dadurch noch vergroBern. daB der Ab- 
stand der Umlenkrollen und der Steuerrollen zum Band 
veranderbar ist Dabei sollte die Steuerrolle und die 
Umlenkrolle jeweils so weit von dem Band entfernbar 
sein, daB sowohl die Steuerrolle als auch die Umlenkrol- 
le bei Bedarf auBer Eingriff mit dem Band gebracht 
werden kann. So wird es in vielen Fallen gunstig sein, 
eine auf der Auslaufseite des Walzwerkes angeordnete 
Umlenkrolle auBer Eingriff mit dem Band zu bringen, 
wenn dort eine Planheitsregelung zum Einsatz kommt 
und mdglichst wenige Rollen mit dem Band in Beruh- 
rung kommen sollen. 

Gunstig sein kann es auch, wenn auf der Einlauf- und/ 
oder der Auslaufseite des Walzwerks jeweils zwei Steu- 
errollen angeordnet sind, von denen die eine auf die 
obere Bandoberflache und die andere auf die untere 
Bandoberflache einwirkt. Auf diese Weise wird die Viel- 
seitigkeit der erfindungsgemaBen Vorrichtung zusatz- 
lich vergroBert. So ist es bei einer derartigen Ausgestal- 
tung der erfindungsgemaBen Vorrichtung je nach An- 
wendungsfall beispielsweise problemlos moglich, nur 
die obere oder nur die untere Steuerrolle einzusetzen. 
Genauso kann auch der gleichzeitige Einsatz beider 
Steuerrollen erfolgen, wobei in diesem Fall die Steuer- 
rollen entgegengesetzt zueinander verschwenkt wer- 
den. Durch das auf diese Weise erzieite Zusammenwir- 
ken der Steuerrollen wird deren EinfluB auf die Zug- 
spannungsverteilung erheblich verstarkt. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer ein 
Ausfuhrungsbeispiel darstellenden Zeichnung naher er- 
lauterL Es zeigen: 

; Fig. 1 den Aufbau einer Vorrichtung zum Walzen von: 
Bandern in einer schematischen, seitlichen Ansicht; 

Fig. 2 den Aufbau einer zweiten Vorrichtung zum 
Walzen von Bandern in einer schematischen, seitlichen . 
Ansicht; : 

Fig. 3 eine dritte Vorrichtung zum Walzen von Ban- 
dern in einer schematischen, ausschnittsweisen seitli- 
chen Ansicht. 

' Die in Fig. 1 gezeigte Vorrichtung zum Walzen von 
Bandern weist ein zw ei Ar b eitswalzen^ 2 aufweisenHes 
Walzwerk W auf: Auf der kinlaufsefte : E f^es Walzwerks 
W ist eine Abwickelhaspel 3 angeordnet, von der ein 
Band B in Forderrichtung F in den Walzspalt 4 zwischen 
den Arbeitsrollen 1, 2 des Walzwerks W gefordert wird. 
Vor dem Eintreten in den Arbeitsspalt 4 ist das Band B 
uber eine erste S t e u errolle 5 gefiihrt. Die Steuerrolle 5 
ist auf einem Lagerboclc 5 gelagert, an dem KraftrneB- 
sensoren 7 zur Ermittlung der auf das Band B einlaufsei- 
tig einwirkenden Zugkrafte befestigt sind. Die Steuer- 
rolle 5 ist uber ihren Lagerbock 6 mittels nicht gezeigter 
Stellantriebe in einer im wesentlichen vertikal ausge- 
richteten Ebene Ni' verschwenkbar. 

Auf der Auslaufseite A des Walzwerks W ist eine 
Aufwickelhas pel 8 angeordnet, auf die das fertig ge- 
walzte Band Baufgewickelt wird. Zuvbr wird das Band 
B uber eine zwischen dem Walzspalt 4 und der Aufwik- 
kelhaspel 8 angeordnete ^ gKe^teu errpJ^^ gefiihrt. 
Die Steuerrolle 9 ist auf einemLagerSo^klO 
welcher mit KraftmeBsensoren 11' zur Ermittlung der 
auslaufseitig auf das Band B einwirkenden Zugkrafte 
ausgestattet ist. Entsprechend der ersten Steuerrolle 5 
ist die zweite Steuerrolle 9 mittels nicht gezeigter Steil- 
einrichtungen in einer Ebene NY' verschwenkbar, die im 
wesentlichen vertikal ausgerichtet ist. 

Die KraftmeBsensoren 7, 11 sind mit einer nicht ge- 
zeigten Regeleinrichtung verbunden, die aus den MeBsi- 
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gnalen der KraftmeBsensoren 7, 11 die Zugspannungs- 
verteilung uber die Breite des Bandes B ermittelt und 
Steuersignale an die nicht gezeigten Stellantriebe zum 
Schwenken der Steuerrollen 5, 9 abgibt, bis die ermittel- 
te Zugspannungsverteilung einem vorgegebenen Soll- 
wert entspricht 

Bei der in Fig. 2 gezeigten Vorrichtung zum Walzen 
von Bandern wird das Band B von einer Abwickelhaspel 
20 iiber eine erste, in einer im wesentlichen vertikal 
ausgerichteten Ebene N 2 ' verschwenkbaren S^gjjgJJg 
Q&fS&ytSiSBalL? 2 des Walzwerks W zugefiihrt. Da- 
bei wlrkt erne yrr^eji ^o lle^ auf das Band B ein, wel- 
che oberhalb des ; Bandes BuBb zwischen der Steuerrol- 
le 21 und dem Walzwerk W angeordnet ist. Die Urn- 
lenkrolle 23 ist hohenverstellbar, um den Winkel a ver- 
andern zu konnen. in dem das Band B die Steuerrolle 21 
umschlingt. 

Die erste Steuerrolle 21 ist auf einem Lagerbock 24 
gelagert, der mit KraftmeBsensoren 25 zur Ermittlung 
der auf das Band B auf der Einlaufseite E des Walzwerks 
W einwirkenden Zugkrafte bestimmt sind. Auf der Aus- 
laufseite A des Walzwerks W' ist nachst benachbart 
zum Walzspalt 22 eine zweite Umlenkrolle 26 ange ord- 
net. Die Umlenkrolle 26* 1st haherwer^ellbar' una kann 
soweit von dem Band B entfernt werden, daB sie auBer 
Eingriff mit dem Band ist. Eng benachbart zu der Um- 
lenkrolle 26 ist in Forderrichtung F des Bandes. B eine 
zweite St eu errol le 27 angeordnet, welche uber nicht ge- 
zeigte SteHemncfuungen in einer Ebene N2" ver- 
schwenkbar ist, die im wesentlichen vertikal ausgerich- 
tet ist Das Band B wird, nachdem es die Steuerrolle 27 
passiert hat, auf einer Aufwickelhaspel 28 aufgewickelt. 

Entsprechend der in Fig. 1 gezeigten Vorrichtung 
werden auch bei der in Fig. 2 gezeigten Vorrichtung die 
auf das Band B be dien- 1 und ^yjgbss eitSlg ein wirken den 

nchtung ztfgefuhrt. Diese Regeleinrichtung bestimmt 
aus dem ermittelten Zugspannungsverlauf Stellsignale 
zum Verschwenken der Steuerrollen 21, 27, bis die er- 
mittelte Zugspannungsverteilung einem Sollwert ent- 
spricht . y 

1? ^g- 3 lsl ausschnittsweise eine dritte Vorrichtung 
zum Waizen von Bandern gez'eigt, bei der das Band B 
ebenfalls von einer Aufwickelhaspel 40 uber eine erste 
S^uer^Jj^41 dem Walzspalt 42 eines Walzwerks W" 
zu^ruhrtwird. Im Unterschied zu der in Fig. 2 gezeig- 
ten Vorrichtung ist zwischen der ersten Steuerrolle 41 
und dem Walzwerk W" eine zweite Steuerrolle 43 ange- 
ordnet, die auf die OberflSchfqiS* BtR^?ffl!nwlrkt 

Die erste Steuerrolle 41 ist uber nicht gezeigte Stell- 
einrichtungen in einer Ebene N 3 ' verschwenkbar, die im 
wesentlichen vertikal ausgerichtet isL IfLgntsprechen- 
d^.Weise ist^die Steuerrolle 43 in em'er^frff^'' 
verschwenkbar, die ebenfalls vertikal ausgerichtet isL 

Auf der Auslaufseite A weist die in Fig. 3 gezeigte 
Vorrichtung eine dem Aufbau auf der Einlaufseite E 
entsprechenden Aufbau auf. 

Wie bei den in den Fig. 1 und 2 gezeigten Vorrichtun- 
gen wird auch bei der Vorrichtung nach Fig. 3 mittels 
geeigneter MeBeinrichtungen die Verteilung der Zug- 
spannungen bestimmt, unter denen das Band B steht. 
Die Zugspannungsverteilung wird einer geeigneten Re- 
geleinrichtung zugefuhrt, welche so lange Stellsignale 
an die nicht gezeigten f^ejlantriebe zum Verschwenken 
de^5«uerrQllea4J,..43 afegjb\ bis die Zugspannungsver- 
teilung einem Sollwert "entspricht. Dabei werden die 
Steuerrollen 41, 43 jeweils gegenlaufig verstellt, um ihre 
Wirkung zu verstarken. 


Die voranstehend erwahnten Regelungen der Zug- 
spannungsverteilung sind lediglich beispielhafter Art. 
So kann es ebenso je nach Anwendungsfall sinnvoll sein, 
eine Regelung nur an der Einlauf- oder an der Auslauf- 
5 seite des Walzgeriistes durchzufuhren. Vorwiegend 
wird man jedoch eine Regelung nur an der Einlaufseite 
E einsetzen, da an der Auslaufseite A der Walzgeruste 
W ' W\ W;' h|y|ig^la^ 

werden. Beim Einsatz von PlanheTtsregelungen werden 
10 ffie^auslaufseitigen Steuerrollen in "0"- Position gestellt, 
in der sie keinen EinfluB auf das Band ausuben. Es ist 
jedoch mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung auch 
moglich, an der Auslaufseite durch Einsatz der Steuer- 
rollen gezielt auf die Spannungsverteilung einzuwirken. 
15 Auf diese Weise konnen einerseits die Planheit des ge- 
walzten Bandes und andererseits die Spannungsvertei- 
lung am Walzspalt unabhangig voneinander eingestellt 
werden. 


20 Patentanspruche 

1. Verfahren zum Walzen von Bandern (B), welche 
iiber ihre Breite eine ungleichformige Dicken- und/ 
oder Langenverteiiung aufweisen. unter Verwen- 

25 dung mindestens einer auf der Einlauf- und/oder 
Auslaufseite eines Walzwerks (W t W' f W") ange- 
ordneten, in ihrer Steliung relativ zum Band (B) 
verschwenkbaren Steuerrolle (5, 9, 21, 27, 41, 43). 
dadurch gekennzeichnet, daB mit mindestens einer 
30 MeBeinrichtung (7, 11, 25) die Verteilung der Zug- 
spannungen uber die Breite des Bandes (B) erfaBt 
wird und daB entsprechend der erfaBten Zugspan- 
nungsverteilung die Steuerrolle (5, 9, 21, 27, 41, 43) 
so lange verstellt wird, bis die erfaBte Zugspan- 
35 nungsverteilung einem Sollwert entspricht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet,*daB die Zugspannungsverteilung aus der 
Differenz der auf der Antriebs- und der Bedienseite 
des Walzwerks (W, W' t W") erfaBten Bandzugkraf- 

40 te ermittelt wird. 

3. Vorrichtung zum Walzen von Bandern (B), wel- 
che uber ihre Breite eine ungleichformige Dicken- 
und/oder Langenverteiiung aufweisen, mit minde- 
stens einer auf der Einlauf- (E) und/oder Auslauf- 

45 seite (A) des Walzwerks (W, W' f W") angeordneten. 
in ihrer Steliung relativ zum Band (B) verschwenk- 
baren Steuerrolle (5, 9, 21 t 27, 41, 43), gekennzeich- 

net d " rch ^gUMM^ 

v ££££llm?S "ber d»e Breite des Bandes (B) und einer 
50 RegeleTnrichtung, die aus der erfaBten Zugspan- 
nungsverteilung Stellsignale fur Stelleinrichtungen 
zum Verschwenken der Steuerrolle (5. 9, 21, 27, 41, 
43) ermittelt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
55 zeichnet, daB die Steuerungsrollen (5, 9, 21, 27, 41, 

43) in einer vertikal und/oder horizontal ausgerich- 
teten Ebene (Ni\.N," ( NY, N 2 ", N 3 ', N 3 ") ver- 
schwenkbar ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 oder 4, 
60 dadurch gekennzeichnet, daB sowohl auf der Ein- 
lauf- (E) als auch auf der Auslaufseite (A) des Walz- 
werks (W, W\ W") jeweils mindestens eine Steuer - 
rol le (5, 9, 21, 27, 41, 43) angeordnet ist ■» 
eTTorTi^htung nacR' einem der Anspruche 3 bis 5, 

65 dadurch gekennzeichnet, daB der Steuerrolle (5, 9, 
21, 27, 41, 43) mindestens eine Uml^n^lleL^ . 26) 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, 
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dadurch gekennzeichnet, daB dem Lagerbock (6, 10, 
24) jeder Steuerrolle (5, 9, 21, 27, 41, 43) ein Kraft- 
meBsensor (7, 1 1, 25) zugeordnet ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens einer der 5 
nachst benachbart zu der jeweiligen Steuerrolle (5, 

9, 21, 27, 41, 43) angeordneten Umlenkrolle (23, 26) 
ein KraftmeBsensor zugeordnet ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8 ( 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der Um- 10 
lenkrolle (23, 26) zum Band (B) veranderbar isL 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der 
Steuerrolle (5, 9, 21, 27, 41, 43) zum Band (B) veran- 
derbarisL l5 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Einlauf- (E) 
und/oder der Auslaufseite (A) des Walzwerks (W, 
W\ W") jeweils zwei in Forderrichtung (F)des Ban- 
des (B) v ersetzt posit ionierte Steuerrollen (41, 43) 20 
angeordnet sind, vtnracMWri IB rIl , PtL , liie il "iilii H tlJti l> Xrt3 l bnb 
Bandoberflache und die andere auf die untere 
Bandoberflache einwirkt 
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Rolling strips (B) of non-uniform thickness, and/or length distribution over 
their width, involves using at least one pivotable control roll (5, 9) on the 
entry and/or exit side (E, A) of a roll stand (W). The tensile stress is 
determined over the strip width, by measuring device(s) (7, 11) located on 
the same side as the control roll. Dependent on the tensile stress distribution 
obtained, the control roll (5, 9) is adjusted until this distribution corresponds 
to a target value. Also claimed is an appts. for implementation of the 
proposed method. 


